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Material Requerido para Quebradoras

Numero de kits de 2 galones requeridos (10kg / 22 Ibs) de epoback alto rendimiento (Aproximado)

NORDBERG PRIMARY GYRATORY CRUSHERS

Tamano de Quebradora HD 42-70 HD 54-80 HD 60-102
Mantle 24 39 49
Concave 69 119 177
NORDBERG WATER FLUSH SYSTEMS
Tipo Quebradora WF 500 WF 800
o : .

. 14 40
Bowl - using o 2
filler blocks

SYMONS CONE CRUSHERS
Tamano Quebradora 2' 3 4 4 5' 5%' 7'

Mantle 1 2% 3% 4 3% 7Y 12
Bowl Liner 1 15 3% 4, 5 7% 15
Mantle 1 1% 2 2 2% 315 6V
Bowl Liner 1 1% 3 2>

TELSMITH GYRASPHERE CRUSHERS

Tamano Quebradora 24 36 367 48 489 66 6614 1100 1100SX 1300 1500 1500SX

Style S

Mantle 1% 2 2 4% 4 4 9% 2 2 4 5 6

Concave Rin 3 3 5% 17 — — — 5 —

Vgt 9 1 134 1% 4 4 " ” - > .

4 4 4 — 5

Coarse

Style FC

Mantle 1% 2 — 2 — 9% — 2 — — 5 —

Concave Ring 1 1% — 314 — 12 — — — — 5 —

Medium 3 - - -

Coarse

ALLIS-CHALMERS CRUSHERS

Superior

Tamano Quebradoral 3-36 16-50 24-60 30-55 30-70 36-55 42-65 48-74 54-74 60-89 60-109

Mantle 5 17 18 16 24 27 37 46 46 66 90

Concave Ring 5 26 41 48 46 70 95 110 173 190 220

Crusher Size 36" 45" 51" 60" 84"

Mantle 1 4Y, 5 6 22

Concave Ring — 9 14 36 43

EL-JAY ROLLERCONE CRUSHERS

Tamano Quebradora 2' 3 4' 7y 5' 51!

Mantle 1 2> 3% 1% 2 2

Bowl Liner 1 1% 3% 3 4 4

PIONEER CONE CRUSHERS

Tamano Quebradora 36" Standard 36" Fine Head 45" Standard 45" Fine Head 54" Standard 54" Fine Head

Mantle 1 1 1% 1% 2 2

Bowl Liner 1% 1% 3 3 4 4

TRAYLOR “TY” CRUSHERS

Tamano Quebradora 2' 3 4' 7y 5' 51!

Mantle 1 2> 3% 1% 2 2

Bowl Liner 1 1% 3% 3 4 4
TRAYLOR“TC” CRUSHERS

Tamano Quebradora 2' 3 4' 4 5' 51!

Mantle 1 2> 3% 1% 2 2

Bowl Liner 1 1% 3% 3 4 4
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eNONACK wigh periormance/aito Rendimiento

Compuesto de 100% solidos para el soporte

de placas de esgaste en maguinas gquehradoras
y molinos

Alta resistencia a la compresion y al impacto
Elimina espacios y huecos por su estabilidad
volumetrica

Vertido facil, sin herramientas especiales y sin
fundicion de ningun tipo o peligros

Excelente coeficiente de elasticidad, reteniendo
propiedades de tension y compresion

Posee todas las ventajas operacionales del
legendario enobhack

epoback aceler: ajas temperaturas

Agregado al epohack antes
acelera el curado del siste
Para mas informacion visit

el endurecedor
as hajas (ver pagina 4)

Para rendimiento optimo almacene el epohack ®
de Alto Rendimiento en un lugar fresco y seco a
una temperatura de 13¢ - 25¢ (601 - 771 por lo
menos 24-48 horas antes de usarse.
Temperaturas prolongadas menores de 10¢ (501
podrian afectar el rendimiento de el producto:

* Mezclado dificil (resina y endurecedor)

* Dificultad al vertirlo

*Tiempo de curado extendido

epoback us es una marca registrada de epoxa us incorporated.
Todas las demas marcas son la propiedad de sus respectivos duenos.
Copyright 2017. epoxa us corporation, USA.

All rights reserved 4499-981/EUI -97477K

@ poxa us
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Datos Tecnicos

color temperatura  resistencia resistencia a resistencia a cobertura dureza tiempo de manejo
PRODUCTO Cubeta mezclado de operacion  alimpacto la tension la compresion 1/4 in grosor D shore min 25¢
f/c ft Ibs/in psi psi cubic inches 77f

epoback 2 galones | o peige | 2181103 1.7 7128 19392 340 87 20
High Performance kit
E_ galones | . beige | 2181103 1.7 7128 19392 850 87 20
It

Informacion de Aplicacion

Con mas masa [cantidad de producto mezclado)
ymas calor, mas rapido el curado

Con menos masa (cantidad de producto mezclado)
y menor temperatura, mas lento es el curado

Bajas Temperaturas

Para aplicacion en climas frios y para acelerar el tiempo de curado,
las cubetas se pueden calentar en un hano de agua caliente 0
colocandolas cerca de una fuente de calor.

La maguinaria tambien se dehe calentar si una cura mas rapida

es deseada.

Aplique calor al exterior de la maguinaria con una flama hasta
calentarla alrededor de 35¢ (951] y a un maxime de 52¢ (125f)

Otra opcion es usar el epohack Cold Temperature Accelerator
cuando se apligue el producto por debajo de 5¢ [(41f).

e

Engineering Systems

Almacenar el si epoback en
un lugar fresco Dnado para
enfriar las cube larel

producto.

RDVERTENCIA:

Nunca apligue as cubetas de
metal o plastic !

No agregue ext esto no acelerara

; 2 minutos.
Agregue el end a mientras
Mezcle los 2 co
2 -3 minutes y

epoxaus.com
epoxaus@epoxa.com

Para mas informacion Ilame al:
832 413 4293 in the USA
832 264 5656 fax
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